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Introduction

This manual provides operating instructions for the PV 212
hydraulic hand-pump.

Safety

The manufacturer has designed this equipment to be safe
when operated using the procedures detailed in this
manual. The user must not use this equipment for any other
purpose than that stated.

This manual contains safety and operating instructions that
must be followed to make sure of safe operation and to
keep the equipment in a safe condition. The safety
instructions are either warnings or cautions issued to
protect the user and the equipment from injury or damage.
Use suitably qualified technicians” and good engineering
practice for all procedures in this manual.

Pressure

Do not apply pressure greater than the maximum safe
working pressure stated in the specification.

Toxic Materials

There are no known toxic materials used in construction of
this equipment.

Maintenance

The equipment must be maintained using the procedures
in this publication. Further manufacturer’s procedures
should be done by an authorized service agents or the
manufacturer’s service departments.

Technical Advice

For technical advice contact the manufacturer or
subsidiary.

Symbols

The following symbols mark this equipment:

Symbol Description
This symbol, on the equipment, indicates a warning
and that the user should refer to the user manual.
Ce symbole, sur I'appareil, est un avertissement qui

indique que I'utilisateur doit consulter le manuel
d'utilisation.

Do not dispose of this product as household waste.
E Use an approved organization that collects and/or

recycles waste electrical and electronic equipment.
For more information, contact one of these:

- Our customer service department: Druck.com

- Your local government office.

Abbreviations
The following abbreviations are used in this publication.

Note: Abbreviations are the same in the singular and
plural.

Abbreviati

on Description

°C degrees Celsius

BSP British Standard Pipe thread

COSHH Control of Substances Hazardous to Health
regulations

°F degrees Fahrenheit

Ib pounds

* A qualified technician must have the necessary technical
knowledge, documentation, special test equipment and
tools to carry out the required work on this equipment.

Abbreviati

on Descri

kg kilogram

mm millimetre

MSDS Material Safety Data Sheet
NPT National Pipe Thread

psi pounds per square inch
PTFE polytetrafluoroethylene

1. Introduction

The PV 212 is a portable source of hydraulic pressure.
Each pump includes a reservoir, and a volume control for
fine adjustment. To prevent damage to sensitive
instruments, there are five pressure relief valves available
for different pressure ranges.

2. Operation
f WARNING Before applying pressure, make

sure all connections are correct and
equipment is internally clean and free from
damage.

Make sure that all equipment is to the correct
pressure rating.

Do not exceed the maximum operating
pressure stated in the specification.

Observe the relevant health and safety
precautions.

CAUTION If PTFE tape is used to seal NPT

A threads, ensure that only a sufficient amount
is used to achieve pressure seal. If excess
tape is used, particles can become loose
during the connector mating process and
enter the pump, potentially leading to loss of
pump performance or pressure leaks.

Note: Wherever possible, use o-ring seals in the BSP
connection ports this is the recommended method of
sealing.

Key to Figure A1

Pressure release valve.

Fine adjust vernier.

Prime/High pressure selector.

Scissor handles.

Reservoir.

Fluid inlet tube.

Reservoir fill plug.

Output port.

Output port.

0. Rear port for an optional pressure relief valve. Do not
use for other functions.

11. Recommended fluid level.

2.1 Connecting the Pump

BSP ports can be fitted with any suitable length ¥ BSP
male connector, sealing either with an o-ring at the bottom
of the port or a bonded seal at the top. Adaptors are
supplied to convert the BSP ports to %4 NPT. Fit a suitable
blanking plug to an unused port.

2.2 Pressure Release Valve (Figure A1)

Use this (1) to reduce or release the pressure in the
system. The amount of turn sets the rate to release the

SO N ORMON >
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pressure. Only minimum force is necessary to seal the
system.

2.3 Fine Adjust Vernier (Figure A1)
@ INFORMATION To prevent damage, DO

NOT use force to turn the fine adjust
vernier (2).

To make accurate adjustments to the pressure, turn the
fine adjust vernier (2) clockwise to increase the pressure or
counterclockwise to decrease the pressure.

3. Operation
f WARNING Uncontrolled release of high

pressure is dangerous and may cause
damage to equipment. Because the internal
pressure can get very high during operation,
make sure that all the connections are made
correctly.

DO NOT ignore the maximum operating
pressure specified on the pump label.

Before you connect a pressure component to
the PV 212, make sure that it is isolated from
the pressure supply and release the internal
pressure slowly. DO NOT connect the pump to
an external pressure source.

1. Remove the reservoir fill plug (7), fill the reservoir (5) to
the indicated level (11), and replace the fill plug.

2. Connect a reference instrument to connection (8).

Note: Use PTFE tape or appropriate sealant to seal all
NPT connections. Do not use PTFE tape on parallel
threads. If PTFE tape is used to seal NPT threads,
ensure that only a sufficient amount is used to achieve
pressure seal. If excess tape is used, particles can
become loose during the connector mating process
and enter the pump, potentially leading to loss of pump
performance or pressure leaks.

3. Connect the instrument under test to connection (9).
Use pressure-rated flexible hose or use the optional
accessories to direct mount it.

4. Set the fine adjust vernier (2) to the midpoint of its
travel. Turn it fully clockwise, then four to six turns
counterclockwise.

5. Open the pressure release valve (1). Turn it fully
clockwise and then one turn counterclockwise.

6. Squeeze the scissor handles (4) fully together and turn
the selector (3) to the “Prime” position.

7. Remove trapped air from the pump by squeezing the
scissor handles (4) several times. Make sure that the
fluid inlet tube (6) remains immersed in fluid at all
times.

8. Close the pressure release valve (1) by turning it fully
clockwise, and tighten to seal.

9. To prime the system, squeeze the scissor handles (4)
together and then release them to get the fluid into the
pump cylinder. Repeat this operation until the system is
fully primed, as indicated by pressure build-up on the
reference instrument or the instrument under test.

10. With the scissor handles (4) fully together, turn the
selector (3) to the “High” position. Operate the scissor
handles (4) until the pressure is almost correct.

Note: At higher pressures, it is easier to use short
handle strokes.
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11. To adjust the pressure to the correct value, turn the fine
adjust vernier (2) clockwise to increase the pressure or
counterclockwise to decrease the pressure.

Note: Initially, small pressure changes can occur
(thermodynamic effects, the seals settle, the hoses
expand). The pressure will stabilize after a short time.

12. To fully release the pressure from the system, slowly
turn the pressure release valve (1) counterclockwise
one full turn. This completes the procedure.

Note: Careful operation of the pressure release
valve (1) gives a controlled release of pressure.

4. Fault Finding

If the system appears to lose pressure, repeat the
above procedure. Make sure: there is no damage to the
seals, the adapters are tightened sufficiently, the
pressure release valve (1) is tightened sufficiently to
seal.

2. Check the optional pressure release valve (10) setting,
if fitted.

3. When in operation, if the fluid level in the reservoir falls
by alarge amount, this can create a partial vacuum and
affect pump performance. To prevent this, loosen the
fill plug (7) and let air into the reservoir.

4. If the PV 212 has not been used for a period of time, it
may be difficult to operate on the first stroke. It will
become free after this.

5. For seal replacement refer to the service kit
instructions.

If, for any reason, a fault occurs within the pump, it is

recommended that the equipment be returned to an

appointed agent.

5. General Specification
@ INFORMATION Hydraulic fluids must be

N

compatible with stainless steel, anodized
aluminum, nitrile rubber, PTFE,
polypropylene, Delrin, acrylic and nylon.

Item Specification

Hydraulic Pressure Range PV 212-22: 0 to 700 bar (0 to 10,000

psi)

PV 212-23: 0 to 1000 bar (0 to 15,000
psi)

:” BSP parallel female

Pressure Connections

Recommended Hydraulic De-mineralized water or low viscosity

Fluids mineral-based hydraulic oil.
Dimensions (Length x 230 mm (9.0”) x 160 mm (6.25”) x 70
Width x Depth) mm (2.75")

Weight (approximate)

6. Returned Goods Procedure

If the unit requires calibration or is unserviceable, return it
to the nearest Druck Service Centre listed at: Druck.com

Contact the Service Department to obtain a Return
Authorization (Worldwide excluding USA).

In the USA, obtain a Return Material Authorization [RMA].
Provide the following information on either a RGA or RMA:
«  Product (i.e. PV 212)

« Serial number

« Details of defect/work to be undertaken

« Operating conditions

1.45 kg (3.2 Ib)
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6.1 Safety Precautions
@ INFORMATION Service by unauthorized

sources will affect the warranty and may not
guarantee further performance.

You must inform Druck if the product has been in contact
with any hazardous or toxic substance.

The relevant COSHH or in the USA, MSDS, references and
precautions to be taken when handling.

6.2 Approved Service Agents
For the list of service centers:

Druck.com
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Einfiihrung

Diese Anleitung enthalt die Betriebsanweisungen fiir die
hydraulische Handpumpe PV 212.

Sicherheit

Der Hersteller hat dieses Gerét so konstruiert, dass sein
Betrieb sicher ist, wenn es gemaR den in dieser
Bedienungsanleitung beschriebenen Verfahren eingesetzt
wird. Dieses Gerat darf nur fiir den in dieser Anleitung
angegebenen Zweck verwendet werden.

Die Sicherheitshinweise und Betriebsanweisungen in
dieser Anleitung miissen befolgt

werden, um einen sicheren Betrieb und Zustand des
Gerats zu gewahrleisten. Die Sicherheitshinweise
(,Warnung®, ,Achtung®) dienen dem Schutz des
Anwenders und des Gerats vor Verletzungen bzw.
Beschéadigungen.

Alle Verfahren in dieser Anleitung sind von entsprechend
qualifizierten Technikern” unter Beachtung bewéahrter
Methoden durchzufiihren.

Druck

Beaufschlagen Sie das Gerat nicht mit Druck, der den in
der Spezifikation angegebenen maximalen sicheren
Betriebsdruck Ubersteigt.

Giftige Stoffe

Bei der Herstellung des Gerats werden keine giftigen Stoffe
verwendet.

Wartung

Die Wartung des Geréats muss gemaf den in diesem
Dokument dargelegten Verfahren erfolgen. Weitere
Herstelleranweisungen sollten durch autorisierte
Servicevertretungen oder die Kundendienstabteilung des
Herstellers ausgefiihrt werden.

Technische Beratung

Wenden Sie sich an den Hersteller oder eine
Niederlassung, wenn Sie technische Beratung benétigen.

Symbole
Dieses Gerat ist mit folgenden Symbolen versehen:

Symbol Beschreibung
Dieses Symbol auf dem Geréat weist auf eine Warnung
hin und gibt an, dass der Anwender in der Anleitung
nachschlagen sollte.

Dieses Gerat darf nicht tiber den Hausmidill entsorgt

werden. Geben Sie das Gerét bei einer zugelassenen

Stelle ab, die Elektro- und Elektronik-Altgerate

sammelt und/oder wiederverwertet. Wenden Sie sich
EEE  \egen weiterer Informationen an:

— Unsere Kundendienstabteilung: Druck.com

— lhre lokale Behérde

Abkiirzungen
Die folgenden Abkurzungen werden in diesem Dokument
verwendet.

Fir Arbeiten an diesem Gerét muss der qualifizierte
Techniker liber das notwendige technische Fachwissen, die
entsprechende Dokumentation sowie spezielle
Testausriistung und Werkzeuge verfiigen.

Hinweis: Abkiirzungen sind im Singular und Plural
identisch.

QbKUrzun Beschreibung

°C Grad Celsius

BSP Britisches MaR fiir Standardrohrgewinde

COSHH Control of Substances Hazardous to Health
Regulations (Vorschriften zur Kontrolle
gesundheitsgefahrdender Stoffe)

°F Grad Fahrenheit

b Pfund

kg Kilogramm

mm Millimeter

MSDS Sicherheitsdatenblatt

NPT US-amerikanisches Rohrgewindemaly

psi Pfund pro Quadratzoll

PTFE Polytetrafluorethylen

1. Einleitung

Die PV 212 ist eine tragbare Druckquelle. Jede Pumpe
verfligt Giber einen Vorratsbehalter und eine
Volumenregelung zur Feinabstimmung. Um Schéden an
empfindlichen Geréten vorzubeugen, stehen funf
Druckreduzierventile fur unterschiedliche Druckbereiche
zur Verfigung.

2. Betrieb
f WARNUNG Vergewissern Sie sich, dass

alle Anschliisse korrekt sind und das Gerat
von innen sauber und unbeschadigt ist, bevor
Sie es mit Druck beaufschlagen.

Stellen Sie sicher, dass alle Geréte auf den
richtigen Nenndruck eingestelit sind.

Der in der Spezifikation angegebene maximale
Betriebsdruck darf nicht {iberschritten
werden.

Beachten Sie die geltenden Gesundheits- und
Sicherheitsvorkehrungen.

ACHTUNG Wenn Sie NPT-Gewinde mit

A PTFE-Band abdichten, achten Sie darauf, nur
die benétigte Menge an Band zu verwenden,
um die Druckabdichtung herzustellen. Bei
tibermaRiger Verwendung von PTFE-Band
konnen sich beim AnschlieBen Partikel 16sen
und in die Pumpe eindringen, was potenziell
zu einem Leistungsverlust der Pumpe oder
Druckleckagen fiihren kann.

Hinweis: Es wird empfohlen, zur Abdichtung der BSP-
Anschlisse immer O-Ring-Dichtungen zu verwenden.
Legende fiir Abbildung A1

Druckreduzierventil.

Feineinsteller.

Ansaug-/Hochdruckwahlschalter.

Scherengriffe.

Behalter.

Flussigkeitseinlassschlauch.

Behalterfillstopfen.

Ausgangsanschluss.

© N O~ WN =
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9. Ausgangsanschluss.

10. Hinterer Anschluss flr ein optionales
Druckreduzierventil. Nicht fiir andere Funktionen
verwenden.

11. Empfohlener Flissigkeitsstand.

2.1 Anschluss der Pumpe

BSP-Anschllisse kénnen mit einem “-BSP-Stecker
beliebiger Lange angeschlossen werden und entweder mit
einem O-Ring an der Unterseite des Anschlusses oder
einer Verbunddichtung an der Oberseite abgedichtet
werden. Im Lieferumfang sind Adapter enthalten, um die
BSP-Anschlisse in ¥4 NPT umzuwandeln. Montieren Sie
einen geeigneten Blindstopfen an einem unbenutzten
Anschluss.

2.2 Druckreduzierventil (Abbildung A1)
Verwenden Sie das Druckreduzierventil (1), um den Druck
im System zu reduzieren oder abzulassen. Die Anzahl von
Umdrehungen legt fest, wie schnell der Druck abgelassen
wird. Zur Abdichtung des Systems ist nur minimale Kraft
erforderlich.

2.3 Feineinsteller (Abbildung A1)

INFORMATION Um Beschidigungen zu
vermeiden, darf der Feineinsteller (2) NICHT
mit Gewalt gedreht werden.

Um den Druck prazise einzustellen, drehen Sie den
Feineinsteller (2) im Uhrzeigersinn, um den Druck zu
erhéhen, oder drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn,
um den Druck zu verringern.

3. Betrieb
f WARNUNG Unkontrolliertes Ablassen von

hohem Druck ist gefahrlich und kann zu
Schéaden an der Ausriistung fiihren. Da der
interne Druck im Betrieb sehr hoch werden
kann, stellen Sie sicher, dass alle Anschliisse
ordnungsgemaR vorgenommen wurden.

Beachten Sie den auf dem Typenschild der
Pumpe angegebenen maximalen
Betriebsdruck.

Bevor Sie eine Druckkomponente an die

PV 212 anschlieBen, stellen Sie sicher, dass
sie von der Druckversorgung isoliert ist, und
lassen Sie den internen Druck langsam ab.
SchlieBen Sie die Pumpe NICHT

an eine externe Druckquelle an.

1. Entfernen Sie den Fllstopfen (7), fillen Sie den
Vorratsbehalter (5) bis zum angegebenen
Fillstand (11) und setzen Sie den Fillstopfen wieder
ein.

2. Schlieflen Sie ein Referenzmessgerat an den
Anschluss (8) an.

Hinweis: Alle NPT-Verbindungen mit PTFE-Band oder
einem anderen geeigneten Dichtmittel abdichten.
Verwenden Sie PTFE-Band nicht auf
Parallelgewinden. Wenn Sie NPT-Gewinde mit PTFE-
Band abdichten, achten Sie darauf, nur die benétigte
Menge an Band zu verwenden, um die
Druckabdichtung herzustellen. Bei tibermaRiger
Verwendung von PTFE-Band kénnen sich beim
AnschlieRen Partikel 16sen und in die Pumpe
eindringen, was potenziell zu einem Leistungsverlust
der Pumpe oder Druckleckagen flihren kann.

Copyright 2005 Baker Hughes Company.
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SchlieBen Sie das zu priifende Geréat an den
Anschluss (9) an. Verwenden Sie einen flexiblen
Druckschlauch oder das optionale Zubehor zur
direkten Montage.

Stellen Sie den Feineinsteller (2) auf die Mitte des
Einstellwegs ein. Drehen Sie ihn bis zum Anschlag im
Uhrzeigersinn und dann vier bis sechs Umdrehungen
gegen den Uhrzeigersinn.

Offnen Sie das Druckreduzierventil (1). Drehen Sie es
bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn und dann eine
Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn.

Driicken Sie die Scherengriffe (4) ganz zusammen und
drehen Sie den Wahlschalter (3) in die Position
LPrime*.

Entfernen Sie durch mehrmaliges Driicken der
Scherengriffe (4) die eingeschlossene Luft aus der
Pumpe. Achten Sie darauf, dass der
Flussigkeitseinlassschlauch (6) im-mer in die
Flissigkeit eingetaucht bleibt.

SchlieBen Sie das Druckreduzierventil (1) durch
Drehen im Uhrzeigersinn und ziehen Sie es fest.

Zum Ansaugen des Systems driicken Sie die
Scherengriffe (4) zusammen und lassen diese dann
los, um die Flussigkeit in den Pumpenzylinder zu
saugen. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis das
System vollsténdig unter Druck steht, was durch die
Druckaufbauanzeige am Referenzgerat oder am zu
prifenden Gerat angezeigt wird.

. Halten Sie die Scherengriffe (4) ganz

zusammengedriickt und drehen Sie den
Wabhlschalter (3) in die Position ,,Prime*“. Betatigen Sie
die Scherengriffe (4), bis der Druck in etwa korrekt ist.

Hinweis: Bei hoheren Driicken ist es einfacher, kurze
Griffhiibe zu verwenden.

. Um den Druck auf den exakten Wert einzustellen,

drehen Sie den Feineinsteller (2) im Uhrzeigersinn, um
den Druck zu erhohen, oder drehen Sie ihn gegen den
Uhrzeigersinn, um den Druck zu verringern.

Hinweis: Anfanglich kénnen kleinere
Druckschwankungen auftreten (thermodynamische
Effekte, die Dichtungen setzen sich, die Schlauche
dehnen sich). Der Druck stabilisiert sich nach kurzer
Zeit.

. Um den Druck aus dem System vollstandig

abzulassen, drehen Sie das Druckreduzier-ventil (1)
langsam eine volle Umdrehung gegen den
Uhrzeigersinn. Damit ist der Vorgang abgeschlossen.

Hinweis: Die sorgféltige Bedienung des
Druckreduzierventils (1) sorgt fiir eine kontrollierte
Druckentlastung.

Fehlersuche

Wenn das System Druck zu verlieren scheint,
wiederholen Sie das obige Verfahren. Stellen Sie
sicher, dass die Dichtungen nicht beschadigt sind, die
Adapter ausreichend festgezogen sind und das
Druckreduzierventil (1) ausreichend festgezogen ist,
um dicht zu schlieRen.

Uberpriifen Sie ggf. die Einstellungen des optionalen
Druckreduzierventils (10).

Fallt beim Betrieb der Flussigkeitsstand im Behalter
stark ab, kann dies zu einem Unterdruck fiihren und die
Pumpenleistung beeintrachtigen. Um dies zu



verhindern, |6sen Sie den Einfiillstopfen (7) und lassen
Sie Luft in den Behélter.

4. Wenn die PV 212 langere Zeit nicht verwendet wurde,
ist sie beim ersten Hub mdglicherweise schwergangig.
Danach lasst sie sich frei betatigen.

5. Hinweise zum Austausch von Dichtungen finden Sie in
der Anleitung zum Wartungssatz.

Falls aus irgendeinem Grund eine Stérung an der Pumpe

auftritt, sollten Sie das Gerét an eine zugelassene

Vertretung schicken.

5. Allgemeine technische Daten
@ INFORMATION Hydraulikfliissigkeiten

miissen mit Edelstahl, eloxiertem Aluminium,
Nitrilkautschuk, PTFE, Polypropylen, Delrin,
Acryl und Nylon vertraglich sein.

Element Spezifikation

Druckbereich PV 212-22: 0 bis 700 bar (0 bis
10.000 psi)
PV 212-23: 0 bis 1000 bar (0 bis
15.000 psi)
Druckanschliisse /4" BSP Parallelgewindebuchse
Empfohlene Entmineralisiertes Wasser oder
Hydraulikfliissigkeiten niedrigviskoses Hydraulikdl auf

Mineraldlbasis.

Abmessungen (Lange x 230 mm (9,0”) x 160 mm (6,25”) x
Breite x Tiefe) 70 mm (2,75")

Gewicht (ca.) 1,45 kg (3,2 Ib)

6. Ricksendeverfahren

Falls das Gerét kalibriert werden muss oder
betriebsunfahig ist, kann es an das néchstgelegene Druck-
Servicecenter geschickt werden. Die Liste der
Servicecenter finden Sie auf: Druck.com

Wenden Sie sich an unseren Kundendienst, um eine
Retourennummer (RGA) zu erhalten (weltweit auRer USA).

Fordern Sie fiir die USA eine
Materialriicksendegenehmigung (RMA) an.

Geben Sie bei Anforderung einer RGA oder RMA folgende
Informationen an:

* Produkt (d. h. PV 212)

*  Seriennummer

* Angaben zum Fehler/zu den erforderlichen Arbeiten
+ Betriebsbedingungen

6.1 Sicherheitshinweise

@ INFORMATION Die Wartung des Produkts

durch unbefugte Personen fiihrt zum
Erléschen der Garantie und kann die weitere
Funktion des Geréts gefahrden.

Sie missen Druck informieren, wenn das Produkt mit
Gefahren- oder Giftstoffen in Beriihrung gekommen ist.
Teilen Sie uns bitte auch die COSHH-Referenzen oder (in
den USA) die MSDS-Referenzen sowie die beim Umgang
mit dem Produkt erforderlichen SicherheitsmaBnahmen
mit.

6.2 Autorisierte Servicevertretungen

Die Liste der Servicecenter finden Sie auf:

Druck.com
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Introduccion

Este manual ofrece instrucciones de funcionamiento para
la bomba manual hidraulica PV 212.

Seguridad

El fabricante ha disefado este equipo para ofrecer un
funcionamiento seguro cuando se utiliza conforme a los
procedimientos que se detallan en este manual. El usuario
no debe utilizar el equipo con ningun fin distinto al que se
indica.

Este manual contiene las instrucciones de seguridad y de
uso que se deben seguir para garantizar la seguridad del
equipo y para mantenerlo en buenas condiciones de
funcionamiento. Las instrucciones de seguridad, en forma
de advertencias o precauciones, protegen al usuario y al
equipo contra lesiones y dafos.

Todos los procedimientos de este manual deben ser
llevados a cabo por técnicos convenientemente
cualificados” y con arreglo a las buenas practicas de
ingenieria.

Presion

No aplique una presién superior a la presion maxima
segura de trabajo que se indica en las especificaciones.
Materiales toxicos

En la construccién de este equipo no se utilizan materiales
toxicos conocidos.

Mantenimiento

El mantenimiento del equipo se debe realizar de acuerdo
con los procedimientos indicados en esta publicacion.
Todo procedimiento adicional del fabricante debera ser
realizado por agentes de servicio técnico autorizados o por
los departamentos de servicio técnico del fabricante.
Asesoramiento técnico

Si necesita asesoramiento técnico, dirijase al fabricante o
a su filial.

Simbolos

El equipo esta marcado con los siguientes simbolos:

Simbolo Descripcion

Este simbolo en el equipo indica una advertencia y
iﬂj que el usuario debe consultar el manual del usuario.
|

No deseche este producto como residuo doméstico.
Hagalo mediante una organizacién autorizada que
recoja o recicle residuos eléctricos y equipos
electrénicos. Para obtener mas informacion, puede
ponerse en contacto con:

- Nuestro departamento de atencion al cliente:
Druck.com

- Su oficina de la administracién local.

Abreviaturas
Relacién de abreviaturas utilizadas en esta publicacion.

* Un técnico cualificado debe contar con todos los
conocimientos, la documentacion, los equipos de prueba y
las herramientas especiales que se necesitan para trabajar
con este equipo.

Nota: Las abreviaturas son invariables en singular y plural.

Abreviatur s

a Descripcion

°C grados Celsius

BSP British standard pipe thread (estandar britanico para

roscas de tubos)

COSHH Control de sustancias peligrosas conforme a la
normativa sanitaria

°F grados Fahrenheit

b libras

kg kilogramo

mm milimetro

MSDS Ficha de datos de seguridad (Material Safety Data
Sheet)

NPT National Pipe Thread (Estandar norteamericano
para roscas de tubos)

psi libras por pulgada cuadrada

PTFE politetrafluoroetileno

1. Introduccién

La unidad PV 212 es una fuente portatil de presiéon
hidraulica. Cada bomba incluye un depésito y un control
del volumen para un el ajuste de precision. Para prevenir
dafios en instrumentos sensibles, hay cinco valvulas de
alivio de presion disponibles para diferentes rangos de
presion.

2. Funcionamiento
f ADVERTENCIA Antes de aplicar presion,

compruebe que todas las conexiones sean
correctas y que el interior del equipo esté
limpio y en perfecto estado.

Asegurese de que todos los equipos estén
ajustados al rango de presion correcto.

No supere la presion maxima de trabajo que
se indica en las especificaciones.

Respete las precauciones de higiene y
seguridad pertinentes.

PRECAUCION si se utiliza cinta de PTFE
& para sellar roscas NPT, asegurese de utilizar
unicamente la cantidad suficiente para
conseguir sellar la presion. Si se usa
demasiada cinta, podrian desprenderse
particulas durante el proceso de
acoplamiento del conector y penetrar en la
bomba, lo que podria dar lugar a la pérdida de
rendimiento y a fugas de presion.

Nota: Siempre que sea posible, utilice juntas téricas en las
lumbreras de conexién BSP; éste es el método de
estanqueidad recomendado.

Leyenda de la Figura A1

Valvula de descarga de presion.
Calibre de ajuste de precision.
Selector de cebado/alta presion.
Asas de tijera.

Deposito.

Tubo de entrada de fluido.

Tapa de llenado del depésito.
Lumbrera de salida.

© N O~ WM
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9. Lumbrera de salida.

10. Lumbrera trasera para una valvula de descarga de
presién opcional. No la utilice para otras funciones.

11. Nivel de fluido recomendado.

2.1 Conexion de la bomba

Las lumbreras BSP admiten cualquier conector macho de
s BSP de longitud adecuada, con una junta térica en la
base de la lumbrera o con una junta adherida en la parte
superior. Los adaptadores se proporcionan para convertir
las lumbreras BSP en % NPT. Instale un tapén de cierre
adecuado si no utiliza una lumbrera.

2.2 Valvula de descarga de presion
(Figura A1)

Utilice la valvula de descarga de presion (1) para reducir o
liberar la presion del sistema. La magnitud del giro
determina la velocidad de liberacion de la presion. Para
sellar el sistema solo es necesario aplicar una fuerza
minima.

2.3 Calibre de ajuste de precision

(Figura A1)

INFORMACION Para prevenir dafios, NO
aplique fuerza para girar el calibre de ajuste
de precision.

Para ajustar la presion con precision, gire el calibre de
ajuste de precision (2) en el sentido de las agujas del reloj
para aumentar la presién o en sentido contrario para
reducirla.

3. Funcionamiento
f ADVERTENCIA La salida incontrolada de

alta presion es peligrosa y puede daiar el
equipo. Dado que la presion interna puede
llegar a ser muy elevada durante el
funcionamiento, asegurese de que todas las
conexiones se hayan realizado
correctamente.

NO ignore la presién maxima de trabajo
indicada en la etiqueta de la bomba.

Antes de conectar un componente de presion
a la unidad PV 212, asegurese de que esté
aislado de la fuente de presion y libere
lentamente la presion interna. NO conecte la
bomba a una fuente de presion externa.

1. Retire la tapa de llenado del depésito (7), llene el
depésito (5) hasta el nivel indicado (11) y sustituya la
tapa de llenado.

2. Conecte un instrumento de referencia a la conexion
(8).
Nota: Utilice cinta PTFE o un adhesivo adecuado para
sellar todas las conexiones NPT. No utilice cinta PTFE
con roscas paralelas. Si se utiliza cinta de PTFE para
sellar roscas NPT, asegurese de utilizar inicamente la
cantidad suficiente para conseguir sellar la presion. Si
se usa demasiada cinta, podrian desprenderse
particulas durante el proceso de acoplamiento del
conector y penetrar en la bomba, lo que podria dar

lugar a la pérdida de rendimiento y a fugas de presion.

3. Conecte el instrumento bajo la prueba para conexién
(9). Utilice una manguera flexible con clasificacion de
presién o los accesorios opcionales para montarla
directamente.

Copyright 2005 Baker Hughes Company.
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Sitte el calibre de ajuste de precision (2) en el punto
intermedio de su recorrido. Girelo totalmente en el
sentido de las agujas del reloj y luego entre cuatro y
seis vueltas en sentido contrario.

Abra la véalvula de descarga de presion (1): Girela
totalmente en el sentido de las agujas del reloj y luego
una vez en sentido contrario.

Apriete las asas de tijera (4) juntas y gire el selector (3)
a la posicion de cebado "Prime".

Quite el aire atrapado en la bomba apretando las asas
de tijera (4) varias veces. Asegurese de que el tubo de
entrada de fluido (6) esté siempre sumergido en fluido.

Cierre la valvula de descarga de presion (1) girandola
completamente en el sentido de las agujas del reloj y
apriete hasta lograr la estanqueidad.

Para lograr el cebado del sistema, apriete las asas de
tijera (4) juntas y suéltelas para introducir el fluido en el
cilindro de la bomba. Repita esta operacién hasta que
el sistema esté completamente cebado, como lo indica
la acumulacion de presion en el instrumento de
referencia o el instrumento bajo prueba.

. Apriete las asas de tijera (4) juntas y gire el selector (3)

a la posicion de alta presion "High". Accione las asas
de tijera (4) hasta que la presion sea casi correcta.

Nota: Con presiones mas altas, es mas facil utilizar
recorridos de asa corta.

. Para ajustar la presion al valor correcto, gire el calibre

de ajuste de precision (2) en el sentido de las agujas
del reloj para aumentar la presion o en sentido
contrario para reducirla.

Nota: Al principio, se pueden producir pequefios
cambios de presion (efectos termodinamicos,
asentamiento de la estanqueidad, expansion de las
mangueras). La presion se estabilizara en poco
tiempo.

. Para descargar completamente la presién del sistema,

gire lentamente la vélvula de descarga de presion (1)
en sentido contrario a las agujas del reloj una vez. De
este modo se completa el proceso.

Nota: Si se utiliza la valvula de descarga de presion
con cuidado (1), se puede controlar la de descarga de
presion.

Localizacion de averias
Si el sistema pierde presion, repita el procedimiento
anterior. Asegurese de que las juntas nos estén
dafadas, los adaptadores estén bien apretados y la
vélvula de descarga de presion (1) esté
suficientemente ajustada para garantizar la
estanqueidad.

Compruebe la configuracion de la valvula de descarga
de presién opcional (10), si corresponde.

Cuando estéa en funcionamiento, si el nivel de liquido
en el deposito disminuye en gran cantidad, puede
crearse un vacio parcial y afectar a las prestaciones de
la bomba. Para prevenirlo, afloje la tapa de llenado (7)
para que entre aire en el depésito.

Si la unidad PV 212 ha permanecido inactiva durante
cierto tiempo, puede que no funcione correctamente a
la primera. Después del primer intento, se liberara.

Para sustituir las juntas de estanqueidad, consulte las
instrucciones del kit de mantenimiento.



Si se produce un fallo en la bomba por cualquier razén, se
recomienda enviar el equipo a un agente autorizado.

5. Especificaciones generales
@ INFORMACION Los fluidos hidraulicos

deben ser compatibles con los siguientes
materiales: acero inoxidable, aluminio
anodizado, caucho nitrilico, PTFE,
polipropileno, delrin, materiales acrilicos y

nailon.
Articulo Especificaciones
Rango de presion PV 212-22: 0 a 700 bar (0 a 10 000
hidraulica i

psi)

PV 212-23: 0 a 1000 bar (0 a 15 000
psi)

Conexiones de presion Y." BSP paralela hembra

Fluidos hidraulicos Agua desmineralizada o aceite

recomendados hidraulico de baja viscosidad a base
de minerales.

Dimensiones (longitud x 230 mm (9,0”) x 160 mm (6,25”) x 70

ancho x fondo) mm (2,75")

Peso (aproximado) 3,21b (1,45 kg)

6. Procedimiento de devolucién de

productos

Si es necesario calibrar la unidad o si ésta ha dejado de
funcionar, devuélvala al centro de servicio técnico de Druck
mas cercano; consulte la lista en: Druck.com

Pdngase en contacto con el departamento de servicio
técnico para obtener una autorizacion de devolucién (en
todo el mundo excepto en EE. UU.).

En EE. UU., solicite un nimero de autorizacion de
devolucién de material (RMA, Return Material
Authorization).

Facilite la informacion siguiente en una RGA o RMA:
*  Producto (PV 212)
*  Numero de serie
+ Descripcion de la averia/trabajo que se debe realizar
+ Condiciones de funcionamiento
6.1 Precauciones de seguridad
@ INFORMACION La reparacion por parte de
personal no autorizado afectara ala garantiay

puede comprometer el buen funcionamiento
del equipo.

Informe a Druck si el producto ha estado en contacto con
cualquier sustancia peligrosa o toxica.

Las referencias COSHH (control de sustancias peligrosas
para la salud) (MSDS en EE.UU.) y precauciones que se
deben adoptar para su manipulacion.

6.2 Agentes de servicio técnico autorizados
Para obtener una lista de centros de servicio técnico:

Druck.com
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Introduction

Ce manuel fournit les consignes d'utilisation de la pompe a
main hydraulique PV 212.

Sécurité

Le fabricant a congu cet appareil pour qu'il fonctionne en
toute sécurité dans le cadre d'une utilisation conforme aux
procédures détaillées dans ce manuel. L'utilisateur ne doit
pas employer cet appareil a d’autres fins que celles
spécifiées.

Ce manuel contient des consignes d'utilisation et de
sécurité qu'ilimporte de respecter pour conserver I'appareil
en bon état et garantir son fonctionnement en toute
sécurité. Les consignes de sécurité sont des mises en
garde ou des avertissements destinés a prémunir
I'utilisateur contre les risques de blessure et a protéger
I'appareil des dommages éventuels.

Faire appel a des techniciens qualifiés” et respecter les
bonnes pratiques dans toutes les procédures décrites dans
ce manuel.

Pression

Ne pas appliquer une pression supérieure a la pression
maximum de sécurité en service indiquée dans les
spécifications.

Matériaux toxiques

Aucun matériau toxique n'entre dans la fabrication de cet
appareil.

Entretien

L'appareil doit étre entretenu conformément aux
procédures détaillées dans ce document. Les autres
procédures du fabricant doivent étre exécutées par un
centre de réparation agréé ou le centre de service du
fabricant.

Questions techniques

Contacter le fabricant ou son représentant pour toute
question technique.

Symboles
Cet appareil comporte les symboles suivants :

Symbole Description
This symbol, on the equipment, indicates a warning
and that the user should refer to the user manual.
Ce symbole, sur I'appareil, est un avertissement qui

indique que I'utilisateur doit consulter le manuel
d'utilisation.

Ne pas jeter ce produit avec les ordures ménageres.
E Faire appel a un organisme agréé de collecte et/ou de

recyclage des déchets électriques et électroniques.
Pour en savoir plus, contacter :

EEE - notre service client : Druck.com
- votre collectivité locale.
Abréviations

Les abréviations suivantes sont utilisées dans ce
document.

Un technicien qualifié doit posséder les connaissances
techniques, la documentation, le matériel de test et les outils
spéciaux nécessaires pour effectuer les interventions
requises sur cet appareil.

Remarque : Les abréviations sont identiques au singulier
et au pluriel.

Abréviatio

ns Descri

°C degré Celsius

BSP filetage British Standard Pipe

COSHH réglementations sur le contréle des substances
dangereuses pour la santé

°F degré Fahrenheit

b livre

kg kilogramme

mm millimétre

FDS fiche de données de sécurité

NPT filetage National Pipe Thread

psi livre par pouce carré

PTFE polytétrafluoroéthylene

1. Introduction

Le PV 212 est une source portative de pression
hydraulique. Chaque pompe inclut un réservoir, et un
régleur de volume pour procéder a des ajustements fins.
Pour éviter d'endommager les instruments sensibles, il
existe cing soupapes de surpression destinées

a différentes plages de pression.

2. Utilisation
f AVERTISSEMENT Avant d’appliquer la

pression, vérifier les raccordements et la
propreté a I'intérieur de I'appareil et s’assurer
que ce dernier n’est pas endommagé.

S’assurer que I'ensemble du matériel peut
fonctionner a la pression nominale adéquate.

Ne pas dépasser la pression de
fonctionnement maximale indiquée dans les
spécifications.

Respecter les consignes de santé et de
sécurité concernées.

ATTENTION Si du ruban PTFE est utilisé
A pour réaliser I'étanchéité des filetages NPT,

veiller a employer uniquement la quantité
néc ire a la réalisation de I'étanchéité a la
pression. Si trop de ruban est utilisé, des
particules risquent de se décoller lors du
processus d'accouplement des connecteurs
et de pénétrer dans la pompe, ce qui pourrait
entrainer des baisses de performances de la
pompe ou des pertes de pression.

Remarque : Chaque fois que cela est possible, ajuster des
joints toriques aux orifices de raccordement BSP (méthode
d’étanchéité recommandée).

Légende de la Figure A1

Soupape de surpression.

Vernier de réglage fin.

Sélecteur amorgage/haute pression.
Poignées a ciseaux.

Réservoir.

Tube d'arrivée du fluide.

Bouchon de remplissage du réservoir.

N oA~ ON =
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8. Orifice de sortie.

9. Orifice de sortie.

10. Orifice en face arriére pour une soupape de
surpression facultative. N'utiliser pour aucune autre
fonction.

11. Niveau de fluide recommandé.

2.1 Raccordement de la pompe

Les orifices peuvent étre équipés d’un raccord male BSP

V4" dont I'étanchéité est assurée par un joint torique en bas
de l'orifice ou un joint composite en haut. Des adaptateurs
sont fournis pour convertir les orifices BSP en NPT Va.

Placer des obturateurs adaptés sur les orifices non utilisés.

2.2 Soupape de surpression (Figure A1)
Utiliser cette soupape (1) pour réduire ou libérer la pression
dans le systéme. L'ampleur de la rotation définit le taux de
libération de la pression. Pour réaliser I'étanchéité du
systéme, seule une force minimum est nécessaire.

2.3 Vernier de réglage fin (Figure A1)

INFORMATION Pour éviter tout dommage,
NE PAS EXERCER d'effort pour tourner le
vernier de réglage fin (2).

Pour apporter des ajustements précis a la pression, tourner
le vernier de réglage fin (2) dans le sens des aiguilles
d'une montre pour augmenter la pression ou dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre pour la diminuer.

3. Utilisation
f AVERTISSEMENT Toute libération

incontrolée de haute pression est dangereuse
et risque de détériorer le matériel. Du fait que
la pression interne risque d'étre trés élevée
pendant le fonctionnement, s'assurer que
tous les raccordements sont correctement
réalisés.

NE PAS ignorer la pression de
fonctionnement maximale indiquée sur
I'étiquette de la pompe.

Avant de raccorder un composant de pression
ala PV 212, vérifier que

celle-ci est isolée de I'approvisionnement en
pression et libérer lentement la pression
interne. NE PAS raccorder la pompe a une
source de pression externe.

1. Retirer le bouchon de remplissage du réservoir (7),
remplir le réservoir (5) au niveau indiqué (11), et
remettre le bouchon en place.

2. Raccorder un instrument de référence au raccord (8).

Remarque : Etanchéifier tous les raccords NPT a
l'aide de ruban PTFE ou d'un mastic d'étanchéité
approprié. Ne pas utiliser de ruban PTFE sur les
filetages paralléles. Si du ruban PTFE est utilisé pour
réaliser I'étanchéité des filetages NPT, veiller a
employer uniquement la quantité nécessaire a la
réalisation de I'étanchéité a la pression. Si trop de
ruban est utilisé, des particules risquent de se décoller
lors du processus d'accouplement des connecteurs et
de pénétrer dans la pompe, ce qui pourrait entrainer
des baisses de performances de la pompe ou des
pertes de pression.

3. Raccorder linstrument & tester au raccord (9). Utiliser
a cet effet un flexible calibré en pression ou les

Copyright 2005 Baker Hughes Company.
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accessoires en option pour effectuer un montage
direct.

Régler le vernier de réglage fin (2) au point médian de
sa course. Le tourner a fond dans le sens des aiguilles
d'une montre, puis de quatre a six tours dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre.

Ouvrir la soupape de surpression (1). Le tourner a fond
dans le sens des aiguilles d'une montre, puis d'un tour
dans le sens contraire des aiguilles d'une montre.

Serrer a fond les poignées a ciseaux (4) tout en
mettant le sélecteur (3) a la position d'amorcage,
“Prime”.

Eliminer tout air piégé dans la pompe en serrant a
plusieurs reprises les poignées a ciseaux (4). Veiller a
ce que le tube d'arrivée de fluide (6) reste tout le temps
rempli de fluide.

Fermer la soupape de surpression (1) en la tournant a
fond dans le sens des aiguilles d'une montre, et bien
serrer pour réaliser I'étanchéité.

Pour amorcer le systéme, serrer les poignées a
ciseaux (4) puis les relacher pour laisser le fluide
pénétrer dans le cylindre de pompe. Renouveler
I'opération jusqu'a ce que le systeme soit totalement
amorcé, comme indiqué par la hausse de la pression
sur l'instrument de référence ou sur l'instrument a
tester.

. En serrant a fond les poignées a ciseaux (4), mettre le

sélecteur (3) a la position haute, “High”. Actionner les
poignées a ciseaux (4) jusqu'a ce que la pression soit
presque correcte.

Remarque : Aux plus hautes pressions, il est plus
facile d'utiliser de petites courses de poignée.

. Pour régler la pression a la valeur correcte, tourner le

vernier de réglage fin (2) dans le sens des aiguilles
d'une montre pour augmenter la pression ou dans le
sens contraire des aiguilles d'une montre pour la
diminuer.

Remarque : Au début, il peut se produire de petites
variations de pression, dues par exemple aux effets
thermodynamiques, a la stabilisation des joints
d'étanchéité ou a la dilatation des flexibles. La pression
se stabilisera en quelques instants.

. Pour libérer totalement la pression du systéme, tourner

lentement la soupape de surpression (1) dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre d'un tour complet.
La procédure est terminée.

Remarque : La manipulation délicate de la soupape de
surpression (1) permet d'avoir une libération de
pression controlée.

Dépannage
Si le systeme semble perdre de la pression, renouveler
la procédure ci-dessus. Vérifier que les joints ne sont
pas endommagés, que les adaptateurs sont bien
serrés, que la soupape de surpression (1) est
convenablement serrée pour assurer |'étanchéité.

Controler le réglage de la soupape de surpression (10),
le cas échéant.

En fonctionnement, si le niveau du fluide dans le
réservoir chute fortement, cela peut générer un vide
partiel et influer sur la performance de la pompe. Pour
éviter I'apparition de ce phénoméne, desserrer le
bouchon de remplissage (7) et laisser air entrer dans le
réservoir.



4. SilaPV 212 n'a pas été utilisée depuis longtemps, elle
peut s'avérer difficile a actionner sur la premiére
course. Le mouvement se fera librement aprés cela.

5. Pour le remplacement des joints, consulter les
instructions accompagnant le kit d'entretien.

Si, pour une raison quelconque, une défaillance se produit

au sein de la pompe, il est recommandé de retourner

I'appareil & un centre de réparation agréé.

5. Caractéristiques générales
@ INFORMATION Les fluides hydrauliques

doivent étre compatibles avec les matériaux
suivants : acier inoxydable, aluminium
anodisé, caoutchouc nitrile, PTFE,
polypropyléne, Delrin, acrylique et Nylon.

Elément Caractéristiques

Plage de pression PV 212-22: 0 a4 700 bar (0 a 10 000
hydraulique psi)
PV 212-23:0 4 1000 bar (0 & 15 000
psi)
Raccords de pression BSP %" femelle paralléle
Fluides hydrauliques Eau déminéralisée ou huile
recommandés hydraulique minérale a faible
viscosité.
Dimensions (longueur x 230 mm (9,0”) x 160 mm (6,25”) x 70
largeur x profondeur) mm (2,75")
Poids (approximatif) 1,45 kg (3,2 Ib)

6. Procédure de retour de matériel

Sil'appareil doit étre étalonné ou s'il est hors service, il peut
étre retourné au centre de réparation Druck le plus proche :
Druck.com

Contacter le service de réparation pour un obtenir une
autorisation de retour (monde entier a I'exclusion des
Etats-Unis).

Aux Etats-Unis, se procurer une autorisation de retour de
matériel [RMA].

Les informations suivantes doivent figurer sur l'autorisation
RGA ou RMA :

*  Produit (c.-a-d., PV 212)

* Numéro de série

« Précisions concernant le défaut/travail a effectuer
+ Conditions d'utilisation

6.1 Consignes de sécurité

@ INFORMATION Toute réparation non

autorisée annule la garantie et peut
compromettre les performances de I’appareil.

Il est impératif d'informer Druck si le produit a été en
contact avec une substance dangereuse ou toxique.

Préciser les références COSHH, ou FDS aux Etats-Unis,
ainsi que les précautions a prendre pour sa manipulation.

6.2 Centres de réparation agréés
Pour obtenir la liste de nos centres de réparation :

Druck.com
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Introduzione

Questo manuale fornisce le istruzioni per 'uso della pompa
manuale idraulica PV 212.

Sicurezza

L’apparecchiatura soddisfa i requisiti di sicurezza se
utilizzata seguendo le procedure indicate in questo
manuale. L’apparecchio non deve essere utilizzato in alcun
modo diverso da quelli indicati.

Questo manuale contiene istruzioni d’uso e relative alla
sicurezza, che devono essere seguite al fine di garantire un
utilizzo sicuro ed il mantenimento dell’apparecchio in
condizioni di sicurezza. Le disposizioni di sicurezza sono
esposte in forma di avvertenze o indicazioni volte a
proteggere gli utenti e I'attrezzatura da infortuni o danni.
Tutte le operazioni indicate in questa pubblicazione devono
essere effettuate da tecnici adeguatamente specializzati' e
seguendo metodi appropriati.

Pressione

Non applicare pressioni maggiori della pressione massima
di esercizio di sicurezza specificata.

Materiali tossici

L’apparecchiatura non contiene materiali noti per essere
tossici.

Manutenzione

La manutenzione dell'apparecchiatura deve svolgersi
secondo quanto indicato in questa pubblicazione.
Qualsiasi altro intervento si deve affidare a centri di
assistenza autorizzati o ai reparti di assistenza del
produttore.

Consulenza tecnica

Per consulenze tecniche rivolgersi al produttore o alle sue
filiali.

Simboli

L'apparecchio & contrassegnato dai seguenti simboli:

Simbolo Descrizione
Questo simbolo sull'apparecchiatura indica
un'avvertenza e suggerisce di consultare il manuale
per l'utente.

e/o al riciclaggio di apparecchiature elettriche ed
elettroniche dismesse. Per maggiori informazioni
contattare:

- Il reparto assistenza clienti: Druck.com

- Il comune di residenza.

Abbreviazioni
Questa pubblicazione utilizza le seguenti abbreviazioni.

Nota: le abbreviazioni sono identiche al singolare e al
plurale.

Non smaltire il prodotto nei rifiuti domestici. Rivolgersi
E ad enti autorizzati alla raccolta

Abbreviazi

one Descrizione

°C gradi Celsius

BSP filettatura gas normale britannica

COSHH regolamento sulle sostanze nocive per la salute

Un tecnico qualificato deve avere le conoscenze tecniche, la
documentazione, la strumentazione di controllo e
I'attrezzatura necessarie ad intervenire su questa
apparecchiatura.

Abbreviazi Descrizione

one

°F gradi Fahrenheit

b libbre

kg chilogrammi

mm millimetri

MSDS scheda di sicurezza dei materiali
NPT filettatura gas nazionale americana
psi libbre per pollice quadro

PTFE politetrafluoroetilene

1. Introduzione

La pompa PV 212 & una sorgente di pressione idraulica
portatile. Ciascuna pompa € dotata di un serbatoio e di un
controllo del volume per una regolazione precisa. Per
prevenire danni a strumenti sensibili, sono disponibili
cinque valvole limitatrici di pressione per diversi campi di
pressione.

2. Funzionamento

AVVERTENZA Prima di applicare
pressione, assicurarsi che tutti i collegamenti
siano corretti e che I'apparecchio al suo

interno sia pulito e non presenti danni.

Assicurarsi che tutte le apparecchiature siano
entro i valori di pressione nominale corretti.

Non applicare pressioni maggiori della
pressione d’utilizzo massima specificata.
Osservare le relative misure precauzionali in
materia di sanita e sicurezza.

ATTENZIONE se si utilizza nastro PTFE

& per sigillare filettature NPT, assicurarsi di
utilizzarne soltanto una quantita sufficiente
per raggiungere la tenuta di pressione. Se si
utilizza nastro in eccesso, alcune particelle
potrebbero disperdersi durante il processo di
accoppiamento del connettore ed inserirsi
nella pompa, causando una potenziale perdita
di prestazione della pompa o perdite di
pressione.

Nota: ove possibile, per le aperture di connessione BSP
utilizzare anelli di tenuta toroidali: questo & il metodo di
guarnizione raccomandato.

Legenda della Figura 1

Valvola di rilascio della pressione.
Verniero di regolazione fine.

Selettore di adescamento/alta pressione.
Manici a forbice.

Serbatoio.

Tubo di ingresso del fluido.

Tappo di riempimento del serbatoio.
Porta di uscita.

Porta di uscita.

0. Porta posteriore per una valvola limitatrice di pressione
opzionale. Non utilizzare per altre funzioni.

11. Livello del fluido raccomandato.

SO N ORON >
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2.1 Collegamento della pompa

Qualsiasi connettore maschio da % BSP di lunghezza
appropriata pud essere inserito nei fori, chiudendolo
ermeticamente con un anello di tenuta toroidale situato al
fondo del foro o con una guarnizione a sovrapposizione
situata sulla sommita del medesimo. Sono forniti adattatori
per convertire le porte BSP in % NPT. Inserire un tappo di
chiusura adatto nei fori non utilizzati.

2.2 Valvola dirilascio della pressione
(Figura 1)

Utilizzare questa valvola (1) per ridurre o scaricare la
pressione nel sistema. Il grado di rotazione stabilisce la
velocita di rilascio della pressione. E sufficiente applicare
una forza minima per sigillare il sistema.

2.3 Verniero di regolazione fine (Figura 1)
@ INFORMAZIONI Per prevenire danni, NON

forzare il verniero di regolazione fine (2).

Per effettuare regolazioni precise della pressione, ruotare il
verniero di regolazione fine (2) in senso orario per
aumentare la pressione o in senso antiorario per diminuire
la pressione.

3. Funzionamento
f AVVERTENZA i rilascio incontrollato di

alta pressione é pericoloso e puo causare
danni alle apparecchiature. Poiché la
pressione interna puo innalzarsi
notevolmente durante il funzionamento,
assicurarsi che tutte le connessioni siano
eseguite correttamente.

NON ignorare I'indicazione di massima
pressione di esercizio specificata
sull’etichetta della pompa.

Prima di collegare un componente a
pressione alla pompa PV 212, assicurarsi che
questa sia isolata dall’erogazione di pressione
e rilasciare lentamente la pressione interna.
NON collegare la pompa ad una sorgente di
pressione esterna.

1. Rimuovere il tappo di riempimento del serbatoio (7),
riempire il serbatoio (5) fino al livello indicato (11),
quindi installare nuovamente il tappo di riempimento.

2. Collegare uno strumento di riferimento all'attacco (8).

Nota: utilizzare nastro in PTFE o un sigillante adeguato
per sigillare tutti i collegamenti NPT. Non utilizzare
nastro in PTFE sulle filettature parallele. Se si utilizza
nastro PTFE per sigillare filettature NPT, assicurarsi di
utilizzarne soltanto una quantita sufficiente per
raggiungere la tenuta di pressione. Se si utilizza nastro
in eccesso, alcune particelle potrebbero disperdersi
durante il processo di accoppiamento del connettore
ed inserirsi nella pompa, causando una potenziale
perdita di prestazione della pompa o perdite di
pressione.

3. Collegare lo strumento da provare all'attacco (9).
Utilizzare un tubo flessibile adeguato alla pressione o
utilizzare gli accessori opzionali per un montaggio
diretto.

4. Impostare il verniero di regolazione fine (2) nel punto
intermedio della sua corsa. Ruotare completamente in
senso orario, quindi applicare da quattro a sei rotazioni
in senso antiorario.
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5. Aprire la valvola di rilascio della pressione (1). Ruotare
completamente in senso orario, quindi applicare una
rotazione in senso antiorario.

6. Stringere completamente i manici a forbice (4) e
ruotare il selettore (3) nella posizione di adescamento.

7. Rimuovere l'aria intrappolata nella pompa stringendo
diverse volte i manici a forbice (4). Verificare che il tubo
di ingresso del fluido (6) resti sempre immerso
nel fluido.

8. Chiudere la valvola di rilascio della pressione (1)
ruotandola completamente in senso orario, quindi
serrare per sigillare.

9. Peradescare 'impianto, stringere i manici a forbice (4),
quindi allentarli per lasciare entrare il fluido nel cilindro
della pompa. Ripetere I'operazione fino al
completamento dell'adescamento, come indicato
dall'accumulo di pressione sullo strumento di
riferimento o sullo strumento da provare.

10. Con i manici a forbice (4) completamente stretti,
ruotare il selettore (3) nella posizione di alta pressione.
Azionare i manici a forbice (4) finché la pressione &
vicina al valore corretto.

Nota: a pressioni maggiori € piu facile utilizzare corse
dei manici inferiori.

. Per regolare la pressione al valore corretto, ruotare il
verniero di regolazione fine (2) in senso orario per
aumentare la pressione o in senso antiorario per
diminuire la pressione.

Nota: inizialmente possono verificarsi minime
variazioni di pressione (effetti termodinamici, le
guarnizioni si stabilizzano, i tubi si espandono). Dopo
un breve periodo la pressione si stabilizza.

12. Per scaricare completamente la pressione
dall'impianto, ruotare lentamente la valvola di rilascio
della pressione (1) in senso orario per un giro
completo. Con questa operazione si completa la
procedura.

Nota: un azionamento attento della valvola di rilascio
della pressione (1) consente di ottenere un rilascio
controllato della pressione.

4. Ricerca guasti

Se il sistema sembra perdere pressione, ripetere la
procedura precedente. Assicurarsi che: non ci siano
danni alle guarnizioni, gli adattatori siano
sufficientemente serrati, la valvola di rilascio della
pressione (1) sia serrata a sufficienza per garantire la
tenuta.

2. Verificare I'impostazione della valvola di rilascio della
pressione opzionale (10), se installata.

3. Durante il funzionamento, se il livello del fluido nel
serbatoio si abbassa in modo rilevante, si puo creare
un vuoto parziale che influisce sulle prestazioni della
pompa. Per prevenire tale situazione, allentare il tappo
di riempimento (7) e lasciare entrare aria nel serbatoio.

4. Se la pompa PV 212 non é stata usata per un certo
periodo di tempo, puo essere difficile azionarla al primo
tentativo. In seguito tornera pienamente operativa.

5. Per la sostituzione delle guarnizioni, fare riferimento
alle istruzioni del kit di assistenza.

Qualora, per qualsiasi ragione, si verifichi un guasto

all'interno della pompa, si raccomanda di riportare

I'apparecchiatura ad un agente autorizzato.

-
-
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5. Specifiche generali
@ INFORMAZIONI | fluidi idraulici devono

essere compatibili con acciaio inossidabile,
alluminio anodizzato, gomma nitrilica, PTFE,
polipropilene, Delrin, acrilico e nylon.

Elemento Specifiche

Campo di pressione PV 212-22: da0 a 700 bar (da 0 a
idraulica 10.000 psi)
PV 212-23: da 0 a 1.000 bar (da 0 a
15.000 psi)
Attacchi di pressione 4" NPT parallelo femmina
Fluidi idraulici Acqua demineralizzata o olio
raccomandati idraulico minerale a bassa viscosita.

Dimensioni (lunghezza x 230 mm (9,0”) x 160 mm (6,25”) x 70
larghezza x profondita) mm (2,75")

Peso (approssimativo) 1,45 kg (3,2 Ib)
6. Prassi relativa ai resi di merci

Quando I'unita deve essere calibrata o smette di
funzionare, rinviarla al Centro assistenza Druck piu vicino,
reperibile consultando il sito: Druck.com

Contattare il reparto di assistenza per richiedere
l'autorizzazione al reso (in tutto il mondo ad esclusione
degli Stati Uniti).

Per gli USA richiedere I'autorizzazione al reso di materiale
[RMA].

Fornire le seguenti informazioni su RGA o RMA:

*  Prodotto (PV 212)

*  Numero di serie

« Dettagli relativi al difetto/riparazioni da effettuare

+ Condizioni di esercizio

6.1 Precauzioni di sicurezza

@ INFORMAZIONI Interventi di assistenza

da parte di centri non autorizzati pregiudicano
la garanzia e possono compromettere il
successivo uso del prodotto.

Informare Druck se il prodotto & venuto a contatto con
sostanze tossiche o pericolose.

Indicare gli eventuali riferimenti COSHH o, negli Stati Uniti,
MSDS ed eventuali precauzioni da prendere per la
manipolazione.

6.2 Centri di assistenza autorizzati

Per I'elenco dei centri di assistenza:

Druck.com
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Introdugéao

Este manual fornece instrugdes de operagéo para a bomba
manual hidraulica PV 212.

Seguranga

O fabricante desenvolveu este equipamento para ser
seguro quando operado seguindo os procedimentos
detalhados neste manual. O usuério ndo deve utilizar este
equipamento para nenhuma outra finalidade além da
especificada.

Este manual contém instrugdes de seguranga e operagdo
que devem ser seguidas para garantir uma operagéo
segura e manter o equipamento em condi¢des seguras. As
instrugdes de seguranca sdo avisos de adverténcias ou
atencdo publicados para proteger o usuario

e o equipamento de ferimentos ou danos.

Use técnicos” qualificados adequados e boa pratica de
engenharia para todos os procedimentos neste manual.
Presséao

Nao aplique pressédo maior do que a pressao de operagao
segura maxima indicada na especificagao.

Materiais toxicos

Nenhum material reconhecidamente téxico foi utilizado na
construgéo deste equipamento.

Manutengao

O equipamento devera ser mantido de acordo com os
procedimentos nesta publicagdo. Outros procedimentos do
fabricante devem ser realizados por agentes de
manutengéo autorizados ou pelos departamentos de
manuteng&o do fabricante.

Consultoria técnica

Para consultoria técnica, entre em contato com o
fabricante ou a subsidiaria.

Simbolos

Os simbolos a seguir marcam este equipamento:

Simbolo Descrigao
Este simbolo, no equipamento, indica uma
adverténcia e que o usuario deve consultar o manual
do usuario.

N&o descarte este produto como lixo doméstico. Use
uma organizagao aprovada de coleta e/ou reciclagem
de residuos de equipamento eletronico e elétrico.
Para mais informagdes, entre em contato com:

EEE - Nosso departamento de atendimento ao cliente:
Druck.com
- O escritério do seu governo local.
Abreviagoes

As seguintes abreviagdes séo utilizadas nesta publicacéo.

Observagao: Abreviagdes sdo iguais no singular e no
plural.

;:brewaga Descrigao

°C graus Celsius

BSP Rosca da tubulagéo padréo britanico
COSHH Controle de regulamentagdes de Saude para

Substancias Perigosas

Um técnico qualificado deve ter o conhecimento necessario,
documentagao, equipamento e ferramentas de teste
especiais para executar o trabalho necessario neste
equipamento.

Descrigao
°F graus Fahrenheit
Ib libras
kg quilograma
mm milimetro
MSDS Folha de Dados de Seguranga de Materiais
NPT Rosca de tubulagéo nacional
psi libras por polegada quadrada
PTFE politetrafluoretileno

1. Introdugao

O PV 212 é uma fonte portatil de press&o hidraulica. Cada
bomba inclui um reservatério e um controle de volume para
ajuste fino. Para evitar danos em instrumentos sensiveis,
existem cinco valvulas de alivio de pressao para diferentes
faixas de presséo.

2. Operagao
f ADVERTENCIA Antes de aplicar pressio,

verifique se todas as conexdes estéo corretas
e se o equipamento esta limpo e sem danos
internos.

Verifique se todo o equipamento esta no
coeficiente de pressao correto.

Nao exceda a pressao operacional maxima
indicada nas especificagoes.

Observe as precaugdes relevantes de saude e
seguranga.

ATENGCAO se afita de PTFE for utilizada

& paravedar rosqueamentos NPT, garanta que a
quantidade exata necessaria seja usada para
atingir vedagéo por pressao. Se for utilizado
um excesso de fita, as particulas podem se
soltar durante o processo de acoplamento
dos conectores e entrar na bomba,
potencialmente prejudicando o seu
desempenho ou provocando vazamentos de
pressao.

Observagao: Quando possivel, use vedagao de anel em
O nas portas de conexao BSP. Esse é o método de
vedagdo recomendavel.

Legenda da Figura 1

Valvula de alivio de presséo.

Noénio de ajuste fino.

Seletor de escorvamento/alta presséo.

Manivelas do tipo tesoura

Reservatério.

Tubo de entrada de fluido.

Plugue para enchimento do reservatorio.

Porta de saida.

Porta de saida.

0. Porta traseira para uma valvula de alivio de pressao
opcional. Ndo use para outras fungdes.

11. Nivel de fluido recomendado.

2.1 Conectar a bomba

As portas BPS podem ser encaixadas com um conector de
BSP macho de %4 pol. com comprimento adequado,

SO NN WN >
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vedando com um anel do tipo O na parte inferior da porta
ou uma vedagéao colada na parte superior. Séo fornecidos
adaptadores para converter as portas BSP em ¥4 NPT.
Coloque um plugue cego adequado em uma porta ndo
utilizada.

2.2 Valvula de liberagao de pressao
(Figura 1)

Use isso (1) para reduzir ou liberar a pressao no sistema.
A quantidade de giros define a taxa para liberagédo de
pressado. Nao é preciso fazer muita forca para vedar o
sistema.

2.3 Nonio de ajuste fino (Figura 1)
@ INFORMAGOES Para evitar danos, NAO

use forga ao girar o nénio de ajuste fino (2).

Para fazer ajustes precisos na pressao, gire o nénio de
ajuste fino (2) em sentido horario para aumentar a presséo
ou em sentido anti-horario para diminuir a pressao.

3. Operagao
f ADVERTENCIA Uma liberagio nio

controlada de alta pressao é perigosa e pode
provocar danos ao equipamento. Como a
pressao interna pode ficar muito elevada
durante a operagio, certifique-se de que
todas as conexdes tenham sido feitas
corretamente.

NAO ignore a pressdo maxima operacional
especificada na etiqueta da bomba.

Antes de conectar um componente de
pressdo ao PV 212, certifique-se de que ele
seja isolado do abastecimento de presséo e
libere lentamente a presséo interna. NAO
conecte a bomba a uma fonte de pressao
externa.

1. Remova o plugue para enchimento do reservatorio (7),
encha o reservatorio (5) no nivel indicado (11), e
troque o plugue de enchimento.

2. Conecte um instrumento de referéncia “a conexao (8).

Observagao: Use fita de PTFE ou selante apropriado
para vedar todas as conexdes NPT. N&o use fita de
PTFE em roscas paralelas, Se a fita de PTFE for
utilizada para vedar rosqueamentos NPT, garanta que
a quantidade exata necessaria seja usada para obter a
vedacédo da pressao. Se for utilizado um excesso de
fita, as particulas podem se soltar durante o processo
de acoplamento dos conectores e entrar na bomba,
podendo prejudicar o seu desempenho ou provocar
vazamentos de pressao.

3. Conecte o instrumento em teste na conexao (9). Use
uma mangueira flexivel que suporte pressao ou
acessorios opcionais para monta-la diretamente.

4. Defina o nonio de ajuste fino (2) no ponto intermediario
do percurso. Gire em sentido horario e, em seguida,
gire quatro a seis voltas em sentido horario.

5. Abra a valvula de liberagdo de pressao (1). Gire a
valvula completamente em sentido anti-horario e
depois gire-a em sentido horario.

6. Aperte as alcas da tesoura (4) até elas estarem
totalmente unidas e gire o seletor (3) até a posicéo de
escorvamento "Prime".
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7. Remova o ar acumulado da bomba apertando as algas
da tesoura (4) varias vezes. Certifique-se de que o
tubo de entrada de fluido (6) permanega imerso no
fluido em todos os momento.

8. Feche a vélvula de liberagdo de presséo (1) girando-a
totalmente em sentido horario e depois aperte para
vedar.

9. Paraescorvar o sistema, aperte as algas da tesoura (4)
e depois solte-as para deixar o fluido entrar no cilindro
da bomba. Repita esta operagao até o sistema ser
totalmente escorvado como indicado pelo acimulo de
pressado no instrumento de referéncia ou no
instrumento em teste.

10. Com as algas da tesoura (4) totalmente unidas, gire o
seletor (3) para a posigao "High" (elevada). Opere as
algas da tesoura (4) até a presséo estar proxima do
ideal.

Observagao: Em pressdes elevadas, € mais facil usar
cursos de alga curtos.

. Para ajustar a pressé&o no valor correto, gire o nénio de
ajuste fino (2) em sentido horario para aumentar a
presséo ou em sentido anti-horéario para diminui-la.

Observagao: Inicialmente, podem ocorrer pequenas
alteracdes de pressao (efeitos termodinamicos, as
vedagdes sdo fechadas, as mangueiras expandem).
A pressao estabilizara depois de um curto periodo de
tempo.

12. Para liberar totalmente a pressao do sistema, gire
lentamente a valvula de liberagéo de pressao (1) em
sentido anti-horario, dando uma volta completa. Isso
conclui o procedimento.

Observagao: A operacgado cuidadosa da valvula de
liberagdo de pressao (1) fornece uma liberagéo de
presséo controlada.

4. ldentificagao de falhas

Se o sistema aparentar perder press&o, repita o

procedimento acima. Certifique-se de que n&o haja

danos na vedagao, os adaptadores estejam

suficientemente apertados e a valvula de liberacédo de

pressao (1) esteja suficientemente apertada para

vedacéo.

2. Verifique o ajuste da valvula de liberagdo de pressdo
(10) opcional, se houver.

3. Quando ela estiver em operagao, se o nivel de fluido
no reservatério cair muito, isso pode criar um vacuo
parcial e afetar o desempenho da bomba. Para evitar
isso, solte o plugue para enchimento (7) e deixe o ar
sair para o reservatorio.

4. SeoPV 212 nao tiver sido usado por um longo periodo
de tempo, ele pode ser dificil de operar no primeiro
curso. Isso seré corrigido depois.

5. Para substituicdo da vedacéao, consulte as instrugées
do kit de servigo.

Se, por algum motivo, ocorrer uma falha na bomba, é

recomendavel que o equipamento seja devolvido para um

agente indicado.

N
N
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5. Especificag6es gerais
@ INFORMAGOES Os fluidos hidraulicos

devem ser compativeis com ago inoxidavel,
aluminio anodizado, borracha nitrilica, PTFE,
polipropileno, Delrin, acrilico e nailon.

Item Especificagao

Variagdo de pressdo PV 212-22: 0 a 700 bar (0 a 10.000
hidraulica psi)
PV 212-23: 0 a 1000 bar (0 a 15.000
psi)
Conexdes de pressdo Fémea paralela % de pol. BSP
Fluidos hidraulicos Agua desmineralizada ou 6leo
recomendados hidraulico a base de minerais com

baixa viscosidade

Dimensdes (Comprimento 230 mm (9,0 pol.) x 160 mm (6,25
x Largura x Profundidade) pol.) x 70 mm (2,75 pol.)

Peso (aproximado): 1,45kg (3,2 1b.)

6. Procedimento para Produtos

Devolvidos

Se a unidade precisar de calibragao ou ndo puder mais ser
utilizada, ela pode ser devolvida para a Central de Servigos
da Druck em: Druck.com

Entre em contato com o Departamento de Servigo para
obter uma Autorizagdo de Devolugéo (Internacional,
excluindo EUA).

Nos EUA, obtenha uma Autorizagdo de Devolugéo de
Produtos [RMA].

Fornega as seguintes informagdes tanto na RGA como na
RMA:

*  Produto (i.e. PV 212)

*  Ndmero de série

» Detalhes do defeito/trabalho a ser realizado

+ Condigdes de operagao

6.1 Precaucgodes de seguranga

@ INFORMAGOES A manutengo realizada

por pessoas nao autorizadas afeta a garantia
e pode anular a garantia de desempenho
futuro.

Vocé deve informar a Druck se o produto tiver entrado em
contato com qualquer substancia perigosa ou toxica.

A COSHH relevante ou, nos EUA, MSDS, referéncias e
precaugdes a serem tomadas na sua manipulagao.

6.2 Agentes de manutengao aprovados
Para a lista das centrais de servigo:

Druck.com
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BctynneHue

HacTosiee pykoBOACTBO COAEPXKUT UHCTPYKLIMK MO
aKCMyaTauum py4yHoro ruapasnuyeckoro Hacoca PV 212.

Be3onacHocTb

MpousBoauTenem npeaycmotpeHa GesonacHast
aKcnyaTauust JaHHOro 06opyaoBaHus Npu ycrnosum
BbIMOSHEHWSI NPaBWI, N3TNOXEHHBIX B PYKOBOLCTBE.
Vcnonb3oBaHue o60pyaoBaHUsA HE MO Ha3HAYEHUIO He
ponyckaeTcsi.

B pykoBOACTBE COEPXaTCs MHCTPYKLMKU, KOTOpble
o6si3aTerNbHbI K BbIMOMHEHMIO B LieNsix cobnioaeHuns
TeXHUKM 6e30MacHOCTU 1 Ans NoAAepXaHUs UCNpaBHOTO
COCTOsIHWS 060pyAOBaHMS. IHCTPYKLMM NO TeXHUKe
6e30MacHOCTU NpeACcTaBeHbl B BuAe
npeaynpeauTenbHbIX NN MHOPMUPYIOLLIMX HaANUCEN,
KOTOpble NPU3BaHbl 3aLMUTUTL NEpcoHan 1 o6opyaoBaHve
OT TPaBM WUNu NOBPEXAEHWN.

Mpy BbINOMHEHWM NIOBLIX ONepaLyii, OMUCaHHBIX B
HacTOsLLEM PYKOBOACTBE, UCMONbL3YHTE CNeLuanicToB
HeobXxoAnMON kBanubuKaLmm * 1 nepefoBble UHKEHEPHO-
TexHU4eckue MeToabl paboTbl.

OaBneHue

He paspellaeTcs nogaBaTb AaBlieHMe Bbllle
MakcumarbHO JonyCTUMOro paﬁoqero AaBrneHund,
YKa3aHHOro B TEXHUYECKUX XapaKTepUucTukax.

TokcuyHble mMaTepuanbi
B KOHCTPYKLMM 0GOPYAOBaHUA OTCYTCTBYIOT M3BECTHbIE
TOKCWYHble MaTepuarnsbl.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue

O6opynoBaHWe JOMKHO 06a3aTeNbHO NPOXOAUTL
TexHW4eckoe obCcnyxuBaHue B nopsidke, yCTaHOBNEHHOM
AaHHbIM fJoKkymeHToM. [ipyrue onepauum,
npeanucbiBaemMble NPon3BoANTENEM, BbINMOSTHAKTCA
YNOJIHOMOYEHHbIM NpeAcTaBuTenemM 3asoa unu
CepBUCHbIMU NogpasaeneHnaMn KoMmnaHum-
npownssoguTens.

TexHu4eckne KOHCynbTauuun

3a KoHcynbTaumen No TeXHUYECKUM Bonpocam
obpalyanTech k NPOU3BOAMTENIO UMW B €ro Ao4epHue
CTPYKTYPbl.

CumBonbI 1 0603Ha4YeHus

B mapkupoBke 060pyAoBaHUs UCMONb3YIOTCA crneayloLve
CUMBOIbI.

Cumeon Onwucanue

OToT cumBon Ha obopyaoBaHUM Npeaynpexaaet o6
0MacHOCTU 1 MpeanaraeT CBEPUTLCS C PYKOBOLCTBOM
no aKkcnnyataymn.

He paspeluaeTcsi yTunuanpoBath U3fenue BMecTe ¢
6bITOBBIM MycOpoM. Bocnonb3yiTteck ycnyramu
CepTUPULIMPOBaHHOTO NPeanpUsiTUs,
ocyLecTBRsioLero c6op 1 nepepaboTky
1CNOSb30BaHHOTO ANIEKTPUYECKOTO U 3NIEKTPOHHOMO
obopyanosanusi. 3a 6onee noapobHoit MHdopmaumei
obpaluaiiTech Mo creayloLLmMm agpecam.

— Otpaen obenyxviBanus knveHToB: Druck.com

— MecTHble opraHbl BnacTut

KeanuduunposaHHBIi cneunanict aomxeH obnaaats
HEOGXOANMbIMN TeXHNYECKMMI 3HAHNAMM, UMETb B CBOEM
pacnops»KeHnn COOTBETCTBYIOLLYIO JOKYMEHTaUWo,
cneuuanbHOe KOHTPONbHOE 06opyAoBaHue 1 Apyrue
CPe/ICTBA /i BLINOMHEHMS TPEBYeMbIX paboT Ha aToM
o6opynosaHum.

CokpalueHus

B fokyMeHTe 1cnonb3oBaHbl criedyioLye CoKpaLeHus.
MpumeyaHue. CokpalleHns He Pa3nnyatoTCs C TOYKN
3peHnst eAUHCTBEHHOro U MHOXEeCTBEHHOro Yucna.

CokpaulueH

ne Onucanne

°C pagyce! Lienscus

BSP BpuTtaHckuii ctanaapT Tpy6HoO pe3bbbl

COSHH HopmaTuBHble npaBuna, CBA3aHHbIE C KOHTPONEeM
3a onacHLIMU ANst 300POBbS MaTepuanamu

°F papychl no wkane ®apeHreiita

b DyHTBI

Kr Kunorpamm

MM Munnumetp

MSDS MacnopT 6e3onacHocTv MaTepuana

NPT HauvoranbHbIii ctanaapT Tpy6HO pe3bbbl

psi DYHTOB Ha KB. A0NM

NTe3 MonuteTpadTopaTuneH

1. BetynneHue

PV 212 aBnsieTcst nopTaTMBHLIM UCTOYHUKOM
rnapaenuyeckoro AaeneHusi. B coctas Hacoca BXoauT
pesepByap W KOHTPOIb 06beMa A TOYHON KOPPEKLUU.
[ins npefoTBpaLLeHNs NOBPEXAEHNS YyBCTBUTENBbHbLIX
MHCTPYMEHTOB NpeanaraeTcs nATb knanaHoe cbpoca
[aBneHus Ans pasfnyHbIX AUana3oHoB AaBIIEHUS.

2. dkcnnyaTtaums
NMPEOYNPEXOEHUE! npexae uem

nogartb AaBrneHue, y6eauTech, 4To BCe
coeVHEeHUs BbINOSHEHbI NPaBUNbHO, a
BHYTPEHHSIsi NONI0CTb 0GOPYAOBaHMA YUCTas
1 He UMeeT NOBPeXAeHUN.

MpocneauTe 3a Tem, 4ToGbLI BCE
o6opyaoBaHue 6bIN0 paccUMTaHO Ha HYXHoe
AaBneHue.

He paspeluaeTcs NpeBbIWaTh MaKCMMasnbHoe
pabouee naBneHue, ykasaHHoe B
TeXHUYECKUX XapaKTepucTUKaXx.

Cob6nioaaiite Tpe6oBaHUA COOTBETCTBYOLIMX
Haanucemn, OTHOCSILUMXCA K TEXHUKe
6e30MacHOCTN 1 OXpaHe 3[,0POBbSI.

OCTOPOXHO! Ecnu ans ynnotHenus
pe3b6bl NPT ucnonb3yeTcs NogMOTOYHasA
nenta MT®J, npocneauTe 3a TeM, YTOGbI
MCNonbL30BanocCh Nulb TO KONMMYECTBO,
KOTOpoe Heo6xoaAUMO AnsA repmeTU3auum.
W3-3a M3NULIKOB NEHTbLI ee YaCTUYKN MoryT
OTpbIBaTLCA BO BPeMsi BbINONHEHUs
coeflMHEHWA 1 NnonagaTb BHYTPb Hacoca, B
pe3ynbTaTe Yero BO3MOXHO yXyAlleHWUe ero
paboumnx xapakTepucTUK UNn NosiBrieHne
Teun.

MpumeyaHue. Mo Bo3amMoxHOCTU Anst YynroTHeHnA
COeaIMHUTENbHbIX pasbemoB BSP npegnaraetcs
NCcnonb3oBaTthb YNNOTHUTENbHbIE KOMnbLa.

MosicHeHums k puc. 1
1. KnanaH cbpoca faBneHus.
2. HoHwuyc nnaBHOW perynupoBku.
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MepekntoyaTternib OCHOBHOMN/BLICOKOrO AABNEHUSI.

PblYa)HbIe PYKOSITKM.

Pesepsyap.

BnyckHas Tpy6a ans xuakocTu.

Mpo6ka HanMBHOro OTBEPCTUS pe3epByapa.

MNopT BbIXOAA.

MopT BbIXOAA.

0. 3agHuii NopT ANs onuMoHanbHOro knanaHa cépoca
[aenexus. He ncnonbayeTtcs Ans Apyrux yHKUWRA.

11. PekoMeHOOoBaHHbI YPOBEHb XUAKOCTY.

2.1 Mopaknio4veHne Hacoca

Pasbembl BSP MoryT npeaycmatpvsaTth Hanuyme
CoeMHUTENEN C HapyXHoW pe3bboit Y4aBSP nioboit
noaxoAsLen ANuHbL, rae repMeTusaums obecneymsaeTtca
npv NOMOLLW NIMBO KOMbLEBOrO YNNIOTHEHUS BHU3Y
pasbema, MMbo pe3nHO-MeTannn4eckoro KonbLia BBepXy.
[Onsa nogkntoyeHust noptoB BSP k V4aNPT nocrasnsitotcst
apanTopbl. Hencnonb3yemoe oTBepcTue 3akpbiBaeTcs
COOTBETCTBYIOLLEN 3arnyLIKON.

2.2 KnanaH cbpoca paBneHus (puc. 1)
WcnonbayinTe knanaH (1), 4Tobbl CHU3UTL UK c6pocUTh
naeneHue B cucteme. CKopocTb, C KOTOpoW copacbiBaeTcs
AaBneHve, yCTtaHaBnnBaeTcs Y1NCIoM 060pOT0B4 YT10o6bI
repMeTUYHO NepeKpbITb cuctemy, TpebyeTcs nuwb
MWHUManbHOe ycunue.

2.3 HoHuyc nnaBHOW perynvpoBku (puc. 1)
UHOOPMALUA AOns npeporepaiyequs
nospexaeHuit HE ncnonb3yite cuny ans

noBOpOTa HOHUYCa NNaBHOW
perynuposku (2).

30N O s w

YTo6bl TOUHO OTPerynupoBaTh AaBneHne, noBopaymsBanTe
HOHWYC NNaBHOWN PerynmnpoBku (2) No 4acoBoW CTpenke Ans
yBENWYeHWs1 AaBINEHWS U NPOTUB YaCOBOM CTPenkn — Ans
€ro yMeHbLUEHMS.

3. Okcnnyataums
NPEAYNPEXOEHUE! HenpoussonkHbi

1 BbIGPOC BbICOKOro AaBneHUsi onaceH u
MOXeT NoBpeauTL o6opyaoBaHue.
MockonbKy BO BpeMs aKcnnyatauum
AaBrieHne BHYTPU MOXeT BblpacTaTb A0
OuYeHb BbICOKUX 3Ha4YeHUN, cneauTe, YTOObI
BCE CoeAuHEeHUs! GbINN BbIMOMHEHbI
npaBunbLHO.

HE npeHe6peraiiTe nokasarensimu
MaKcuMmanbHoro pa6ouero AaBneHus,
yKa3aHHOro Ha 3TUKeTKe Hacoca.

Mepea Tem kak noacoeAnHUTL K PV 212
pa6oTatolyee OT Hero yCTponcTBo,
y6eauTtechb, YTo nNoAaya AaBNeHUs K Hemy
NONHOCTLIO NEPEKPbITa, U NOCTENEHHO
CcTpaBuUTe AaBreHue, oCTaBlUeecsl BHYTPU.
HE paspeluaeTcs noAcoeANHATL Hacoc K
BHeLWHeMy UCTOYHUKY AaBNeHUs.

1. BbIHbTE NPOGKY HANMBHOMO OTBEPCTUSA pe3epByapa
(7), 3anonHuTe pesepsyap (5) 40 yKa3aHHOIO ypoOBHs
(11) v BCTaBbTE NPOGKY.

2. MopxniounTe 3TANOHHbIN NpUBop K coeamHeHuto (8).

Mpumeyanue. Mpy nomowum nentbl MTOS nnn
noaxoAsLLEero repmMeTuka 3anevyaranTe Bce
noacoeanHenust NPT. He ncnonbayiite nenty MNT®I

AsTopckoe npaso 2005 r., komnaHus Baker Hughes.
26 | PykosoacTso no akcnnyartauun PV212-Pycckuin

-
-

N

Ha uMnuHapuyeckon pesbbe. Ecnu Ans ynnoTHeHus
pe3b6bl NPT ucnonb3yeTcsi NogMOTOYHAs NEHTa
MT®3, npocneanTe 3a TeM, 4ToObI UCNONBL30BaNOChH
NNLWb TO KONWYECTBO, KOTOPOe Heobxoanmo Ans
repmeTu3aummn. 13-3a N3NULLIKOB NEHTbLI ee YacTUYKN
MOTyT OTPbIBaTbCS BO BPEMSI BbIMOSTHEHUS!
coeVHEHWS 1 MonaaaTh BHYTPb Hacoca, B peaynbTaTte
Yero BO3MOXHO yXy/LLUEHWE ero paboumnx
XapaKTEPUCTUK UMK NOSIBIIEHNE TeYM.

MoaknoynTe UCNbITEIBAEMBIA MHCTPYMEHT K
coefmHeHuto (9). ins HenocpeacTBEHHOTo
NOAKMIOYEHUST UCNONb3YNTe MMBKWIA LLNaHr,
BbIIEPXVBAIOLLMIA BLICOKOE AaBrneHusi, nnbo
OnuMOHanbHble akceccyapbl.

YCTaHOBUTE HOHUYC NNABHO HACTPOIIKM (2) Ha
cepeauHy ero AuanasoHa ABuxeHust. [oBepHuTe ero
10 KOHLI@ N0 YaCcoBOW CTPerike, 3aTeM Ha YeTbipe-
LecTb 060pOTOB NPOTUB YAaCOBOWN CTPESKN.

OrtkpoiTe knanaH cbpoca Aasnexus (1). Caoenaiite
O[IVH MOJHbI 0GOPOT MO YacOBOW CTPENKU U 3aTEM
0fIMH 0BGOPOT NPOTMB YACOBOI CTPESIKU.

[MONHOCTLIO COXMUTE phIYaXHLIE PYKOATH (4) n
noeepHuTe cenekTop (3) B nonoxeHne «3anpaskay.

CxaB HeCKOIbKO pas pblyaxkHble pykosiTu (4), ynanute
13 Hacoca ocTaBLUMiics Bo3ayx. Y6eautech, 4to Tpyba
ANs Bycka XuakocTty (6) Bcerga norpyxeHa

B XWOKOCTb.

BakpoiiTe knanaH copoca aaenexus (1), caenas
NOIHbI 0GOPOT MO YAaCOBOW CTPENKe, U 3aTHUTE
YNNoTHeHKe.

[Insi 3anpaBK1 CUCTEMbI COXMUTE PblYaXHbIE PYKOSITU
(4) v oTnycTUTE, Y4TOBbI KNMAKOCTL NOCTYNUNA B
LMnMHAp Hacoca. MosTopsiiTe 3Ty onepauuio Ao
MOJTHON 3anpaBKu CUCTEMbI, Ha YTO ByaeT ykasblBaTb
NOBbILIEHWE AABIEHNst Ha 3TanoOHHOM UHCTPYMEHTE
UMW UCTbITLIBAEMOM MHCTPYMEHTE.

. MoNHOCTBIO COXMUTE PblYaXHbIE PYKOSTH (4) 1

nosepHuTe cenektop (3) B nonoxeHune «Bbicokoe».
Monb3ysck pblYaKHBIMU pykosiTkKamu (4),
NpUGnM3NTEeNbHO BbICTaBbTE AABMEHME.

Mpumeyanue. Mpy BLICOKOM AaBneHUM nerye
MCNONb30BaTb KOPOTKUE ABUMXKEHUA PYKOATAMU.

. YT06bI OTPErynMpoBaTh HyXHOe AaBreHue,

noBopaynBanTe HOHWYC NaBHOWM PerynmpoBku (2) no
4acoBOW CTperke ANs yBENUYeHUs AaBneHus u
NpOTVB YaCOBOWN CTPENKU — AJISA €r0 YMEHbLLEHNS.

Mpumeyanue. MoHavany BO3MOXHbI HeGoMbLLME
M3MEHEeHNs AaBneHuns (B cuiy TepMoANHaMNYECKNX
3hheKTOoB, ycaakn YNNOTHEHUIA, pacluMpeHns
wnaHros). CnycTs HeKOTOpoe BpeMs aBneHne
crabunuaupyetcs.

. YTo6bl NOMHOCTLIO CNYCTUTL AaBIIEHNE U3 CUCTEMBI,

MeAneHHO NoBepHUTE knanaH copoca aasnexus (1)
NPOTMB YaCcOBOW CTPESIKM Ha OAWH MOMHbIN MOBOPOT.
Ha aTom nocnegoBatenbHOCTb AEWCTBUN
3aBepLuaeTcs.

Mpumeyanue. OcTopoxHasa paboTa ¢ knanaHom
cbpoca gaBneHus (1) no3sonseT NpoBecTn
KOHTpONupyemblii copoc AaBneHust.

Mounck HencnpaBHOCTEN

Mpu nosiBNeHWy NpyU3HaKoB NoTepu AaBreHust
NoBTOpWUTE OMEepaLuu, onucaHHble Bobilwe. [poBepbTe
crieflytoLee: yNrnoTHEHWsI He UMEIOT NOBPEXAEHUN,



LUTYLiepbl XOPOLLIO 3aTAHYTI, knanaH copoca
Aasnexuns (1) NNOTHO 3aKpyYeH.

2. Tlpn Hanuuum onumuoHansLHOro knanaHa cépoca
nasnexusi (10) npoBepbTe €ro HaCTPOVKM.

3. Bo Bpemsi paboTbl, eCnn YpoBEHb XUOKOCTU B
pe3epByape CUNMbHO NafjaeT, 3TO MOXET co3aaTh
YaCTUYHBIV BaKyyM 1 NOBMUSATL Ha
NpoV3BOANTENBHOCTL Hacoca. [ins npeaoTBpaLLeHns
37Ol Henonaaku ocnabbTe 3anuBHyto Npobky (7)

1 BNyCTUTE B pe3epByap BO3AyX.

4. Ecnu PV 212 He ncnonb3oBancs B Te4YEHWE KaKkoro-To
BpPEMEeHU, NepBbIi X0 NOPLUHS MOXET 6bITb TPYAHbIM.
B panbHenwem xon 6ynet 6ecnpensiTCTBEHHbIM.

5. O 3ameHe ynnoTHEHWIA CM. MHCTPYKLMN K PEMOHTHOMY
KOMMNNEKTY.

Ecnu no kakoi-nmbo npuynHe B HaCoCe BO3HUKNN

Henonaaku, pekoMeHayeTcs BepHYTb Hacoc

YNOSIHOMOYEHHOMY TOProBOMY NpeAcTaBUTento.

5. OOLue xapaKTepUCTUKMu
@ UHOPOPMALUMUA ruapasnuueckue

XUAKOCTM AOMKHbI 6bITb COBMECTUMBI C
HepXaBeloLlei cTanbio, aHOAMPOBaHHbLIM
antoMUHUEM, HUTPUNOBLIM Kayvykom, MT®I,
NONUMNpPONUIeHOM, AeNIPUHOM, aKPUIIOM 1
HEWUnoHoMm.

Mosunuusa XapakTepuctuka

Ounana3oH PV 212-22: o1 0 o 700 6ap (ot 0 o
rMapaBnuyeckoro 10 000 chyHTOB Ha KB. AI0IM)
AaBneHust PV 212-23: o1 0 go 1000 6ap (ot 0 Ao

15 000 cpyHTOB Ha KB. AtONM)

CoefnHeHvs nog, LlMJ'lVIH,CLpMHeCKaFI BHYTPEHHAA

naBneHnem pesbba V4" BSP

PekomeHayemble OuuLLieHHas OT MUHeparbHbIX coneit

ruapaenuyeckue BOAA WNY T’MAPABNIMYECKOE MAcro Ha

XUOKOCTU MUHEparnbHO OCHOBE HU3KOM
BA3KOCTU

Pa3mepbl 230 x 160 x 70 mm

(AnvHa x wupuHa x rmyéu (9,0 x 6,25 x 2,75”)
Ha)

Macca (npu6n.)

6. NMopspok Bo3BparTa ToBapa

Ecnu ycTpoiicTBo TpebyeT NoBEPKU UNW HE NOANIEXUT
PEMOHTY, BEPHUTE ero B BrvxanLLnii CepBUCHBIV LIEHTP
Druck u3 cnucka, KoTopbliii ykasaH no agpecy Druck.com.

3a paspelueHnem Ha Bo3BpaT obpatutech B OTAEN
obcnyxuBaHus (ans Bcex ctpat, kpome CLUA).

B CLUA o6patnTech 3a nony4yeHvemM paspeLleHuns Ha
MaTepuanbHblii Bo3spaT (RMA).

[ins paspelieHns Ha Bo3spart Toeapa (RGA) nnm RMA
coobLmMTe cneayoLLyo nHopMaumio.

*  Wapenue (Hanpumep, PV 212)

+  3aBoackoi Homep

+  OnucaHue gedekral/Tpebytowmxcs pabot
+ Pabouee cocTosiHve

1,45 kr (3,2 cpyHTa)

6.1 Mepbl NpegoCTOPOXHOCTH
@ UHOPOPMALUA O6enyxusanve B

MecTax, He UMeIoLMX COOTBETCTBYIOLMX
NOMHOMOYUM, MOXET NOBMUATL Ha
AEeNCTBUTENbHOCTb rapaHTUM U He Bceraa
o6ecneynuT paboTocnoco6HOCTbL U3aenua
B AanbHenLwweM.

Ecnu nsgenvie nogseprnock BO3AeNCTBUIO ONacHOro Unm
TOKCWUYHOTO BelecTBa, 06 3ToM cnegyeT obs3aTenibHo
Cco06LKMTL komnaHum Druck.

HopmatuBHble npasuna, CBA3aHHbIe C KOHTPOneM 3a
onacHbIMW ANs 300poBbs MaTepuanamu, unu (ans CLUA)
nacnopt 6e3onacHoCT1 Matepuana, HopMaTUBHbIE
[IOKYMEHTbI U Mepbl NPeOCTOPOXHOCTY, KOTOpble crieayeT
NPUHMMAaTL NP 0BpaLLeHnK C n3aenuem.

6.2 YnonHoMou4YeHHble nNpeacTaBuTenu
Mo TeEXHU4YEeCKOMY O6CnyXMBaHUIO
Cnmcok CepBUCHbIX LLEHTPOB

Druck.com
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Office Locations
Headquarters

Leicester, UK
% +44 (0) 116 2317233
S gb.sensing.sales@bakerhughes.com

China

Guangzhou
% +86 173 1081 7703
= dehou.zhang@bakerhughes.com

Germany

Frankfurt
% +49 (0) 69-22222-973
= sensing.de.cc@bakerhughes.com

Japan

Tokyo
% +81 3 6890 4538
= gesitj@bakerhughes.com

UAE

Abu Dhabi
% +971 528007351
= suhel.aboobacker@bakerhughes.com

Australia

North Sydney
% 1300 171 502
= custcare.au@bakerhughes.com

China

Shanghai
% +86 135 6492 6586
= hensen.zhang@bakerhughes.com

India

Bangalore
% +91 9986024426
= aneesh.madhav@bakerhughes.com

Netherlands

Hoevelaken
& +31 334678950
= nl.sensing.sales@bakerhughes.com

USA

Boston
% 1-800-833-9438
= custcareboston@bakerhughes.com

Services and Support Locations

Tech Support

Global
= drucktechsupport@bakerhughes.com

France

Toulouse
% +33 562 888 250
= sensing.FR.cc@bakerhughes.com

UAE

Abu Dhabi
% +971 2 4079381
= gulfservices@bakerhughes.com

Brazil

Campinas
% +55 19 2104 6924, +55 19 97169 1190
= cc.sensing.brasil@bakerhughes.com

India

Pune
* +91-2135-620421~425
= mcindia.inhouseservice@bakerhughes.com

UK

Leicester
& +44 (0) 116 2317107
= sensing.grobycc@bakerhughes.com
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China

Beijing
% +86 180 1929 3751
& fan.kai@bakerhughes.com

France

Toulouse
% +33 562 888 250
= sensing.FR.cc@bakerhughes.com

Italy

Milan
% +39 02 36 04 28 42
= csd.italia@bakerhughes.com

Russia

Moscow
& +7 915 3161487
= aleksey.khamov@bakerhughes.com

China
Changzhou

% +86 400 818 1099
= service.mcchina@bakerhughes.com

Japan
Tokyo

% +813 6894 1838
= service.druck.jp@bakerhughes.com

USA

Billerica
& +1 (281) 542-3650
= namservice@bakerhughes.com
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